医院PVC地板打蜡保养的标准工艺流程

一、前期准备

1. 环境检查

   - 确保室内温度在15℃-30℃，湿度≤70%，避免高温高湿影响蜡层固化。

   - 关闭门窗，防止灰尘进入。

2. 工具与材料准备

   - 清洁工具：尘推、洗地机（转速≤1500转/分钟）、吸水机、中性清洁剂（pH 7-8）、纳米纤维拖把。

   - 打蜡工具：蜡拖（纤维含量≥60%）、蜡桶（带过滤网）、低速抛光机（转速300-500rpm）。

   - 蜡水选择：根据PVC地板类型选用：

      - 水性蜡（日常维护）：固含量≥25%，耐磨系数≥0.6；

      - 油性蜡（高耐磨区域）：固含量≥35%，需配合封地剂使用。

二、清洁阶段

1. 干式除尘

   - 使用静电尘推单向清理（避免扬尘），重点处理墙角、踢脚线缝隙。

2. 深度清洁

   - 按1:30比例稀释中性清洁剂，用洗地机配合红色百洁垫（150目）低速擦洗。

   - 顽固污渍局部处理：油污用丙酮溶剂（面积≤5cm²），胶渍用专用除胶剂。

   - 吸水机及时吸除污水，避免渗透接缝。

3. 干燥处理

   - 自然干燥时间≥2小时（或强制干燥后检测含水率≤8%）。

三、打蜡施工

1. 底涂层施工

   - 使用高渗透封地剂（如丙烯酸类），按1:5稀释后滚涂，用量80-100ml/㎡，干燥1小时。

2. 面蜡施工

   - 第一遍：原液蜡水用蜡拖呈∞字形薄涂，用量100-120ml/㎡，干燥2小时；

   - 第二遍：交叉方向涂布（与第一遍呈90°），用量80-100ml/㎡；

   - 第三遍（高要求区域）：追加一层高光蜡，干燥4小时。

3. 固化处理

   - 施工后24小时内禁止踩踏，72小时达到完全硬度（邵氏硬度≥75HD）。

四、抛光

1. 精细抛光

   - 使用白色抛光垫（3000目）低速抛光，提升光泽度至≥85GU（60°测光仪）。

2. 验收标准

   - 外观：无气泡、条纹、色差；

   - 性能：硬币划痕测试无痕迹（莫氏硬度≥3）；

   - 防滑性：湿摩擦系数≥0.5（DIN51130标准）。

注意事项

- 禁止使用含硅酮产品（易导致蜡层剥离）；

- 重载区域建议使用聚氨酯强化蜡；

- 施工后需张贴警示标识（如"湿滑勿入"）。

通过以上标准化流程，可确保PVC地板蜡面保持3-5年有效防护，降低日常磨损率达60%以上。

